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Ingegneria
d

iP
ro

cesso

~

IStandard
di

Processo
-

collegam
ento

funzionale
con

l'Ingegneria
a

livello
diLinea

diP
rodotto

per
l'acquisizione

dipolitiche,pianie
fiches

m
anutentive

di
riferim

ento
-

ottim
izzazione

locale
deicicli/m

etodi/standard
m

anutentivie
la

congruenza
deitem

pi
-

riferim
ento

professionale
distabilim

ento
per

lo
studio

ed
applicazione

dinuovim
etodidilavoro,perl'ottim

izzazione
dellayout

delle
postazionidilavoro

e
deiprocessidistabilim

ento
-

archiviazione
e

divulgazione
della

docum
entazione

e
norm

ativa
tecnica

-
diffusione,

supporto
all'utilizzo

e
m

iglioram
ento

delsistem
a

R
S

M
S

,con
verifiche

sulla
corretta

applicazione
-

verifica
delrispetto

deglistandard
m

anutentividiriferim
ento

T
ecnologie

M
anutentive

-
interfaccia

con
Ingegneria

diLinea
nello

studio
sulm

iglioram
ento

dell'affidabilità
deirotabili(analisiF

M
E

C
A

/F
T

A
)

-
individuazione

disoluzionicorrettive
su

problem
ievidenziatie

im
plem

entazione
delle

conseguentiazionitecniche
-

prom
ozione

di
m

odifiche
m

igliorative
diprodotto

/
processo

con
ilcoinvolgim

ento
dell'Ingegneria

diLinea
-

individuazione,diconcerto
con

Ingegneria
diLinea

e
G

estione
M

ateriali,deltipo
diricam

bie
m

aterialida
gestire

-
supporto

aitavolitecnicidistabilim
ento

per
la

soluzione
deiproblem

ievidenziati
T

ecnologia
di

Im
pianto

-
gestione

ordinaria
della

m
anutenzione

degliim
piantie

attrezzature
dilavoro

-
individuazione

e
proposta

di
azionidiadeguam

ento
/

potenziam
ento

/
m

iglioram
ento

diim
piantie

infrastrutture
-

supervisione
dell'uso

ed
ilm

antenim
ento

deim
ezzidilavoro

-
gestione

delpersonale
interno

e
verifica

dell'attività
delpersonale

esterno
che

realizza
interventim

anutentivisull'im
pianto

-
diffusione

e
m

onitoraggio
delle

m
etodologie

5s
/

T
P

M
-

controllo
delle

pulizie
appaltate

diim
pianto

(non
rotabili)e

m
anutenzione

delle
infrastrutture

G
estione

sale
m

etrologiche
ed

apparecchiature
di

laboratorio
-gestione

tecnica
e

logistica
deilaboratoridianalisie

delle
sale

m
etrologiche

-
identificazione

deglistrum
entiod

apparecchiature
dicontrollo,

redazione
ed

aggiornam
ento

delS
istem

a/R
egistro

delle
apparecchiature

dicontrollo,em
issione

m
ensile

delprogram
m

a
delle

apparecchiature
da

sottoporre
a

conferm
a

m
etrologica.

N
ella

fase
di

sperim
entazione

confluiscono
in

tale
funzione

parte
delle

attività
attualm

ente
svolte

da:
-

Ingegnerie
delle

Servi
ce

U
nit

-
T

ecnologia
di

Processo
di

Stabilim
ento

l7iii

U
T

R
E

N
IT

A
llA

D
.O

.T
.

-
O

M
C

L
ocom

otive
Foligno

9
giugno

2006
6



G
estione

Q
ualità

Sicurezza
e

A
m

biente

I

Sistem
i

di
gestione

Q
ualità,

Sicurezza,
A

m
biente

(Q
SA

)
-

collegam
ento

inform
ativo/funzionale

con
Q

ualità
C

entrale
-

elaborazione,
m

anutenzione,
aggiornam

ento
e

gestione
docum

entale
relativa

agliaspetti
organizzativi/procedurali

Q
SA

-
riferim

ento
professionale

distabilim
ento

per
la

certificazione
dei

processi
norm

ati(iso
9000

ecc...)
-

diffusione
delle

procedure
interne

e
supporto

m
etodologico

Q
SA

-
definizione

delle
operazioni

necessarie
per

la
corretta

gestione
dei

rifiutie
loro

verifica
sistem

atica

G
estione

anti-infortunistica
-

presidio
delle

funzionidiSicurezza
Prevenzione

e
Protezione

per
gliadem

pim
enti

previstidal
D

L
.626/94

e
dalle

norm
ative

vigentiin
m

ateria
-

aggiornam
ento

e
m

antenim
ento

dei
pianidisicurezza,

anti-incendio
(C

P
I)

-
individuazione

e
definizione

delle
esigenze

delle
dotazionianti-infortunistiche

M
onitoraggio

e
reporting

dati
di

Q
ualità

-
supporto

alle
diverse

funzionidistabilim
ento

nella
raccolta,elaborazione

e
reporting

interno
deidatiafferenti

la
Q

ualità
dei

processi
dicom

petenza
dello

stabilim
ento

(T
ableau

de
B

ord
Q

ualità)

N
ella

fase
disperim

entazione
confluiscono

in
tale

funzione
parte

delle
attività

attualm
ente

svolte
da:

-
Q

ualità
di

prodotto
-

Servizio
Prevenzione

e
Protezione
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P
rogram

m
azione

I

Program
m

azione
industriale

distabilim
ento

-
collegam

ento
funzionale

con
P

rogram
m

azione
industriale

di
Linea

di
P

rodotto
per

la
definizione

dei
piani

/
obiettivi

di
produzione

e
prestazione

e
per

la
program

m
azione

a
ciclo

m
ensile

/
annuale

in
rolling

e
in

R
S

M
S

Program
m

azione
della

produzione
-

P
rogram

m
azione

settim
anale

delle
m

anutenzioni
program

m
ate,

conform
em

ente
ai

piani
dicilica

previsti,
e

delle
produzioni

di
com

ponenti

Program
m

azione
rolling

integrata
(m

anutenzione
+

pulizie)
-

collegam
ento

con
la

M
anutenzione

deirotabilie
la

G
estione

M
aterialiperla

program
m

azione
operativa

a
m

edio/lungo
term

ine
delle

lavorazionie
la

predisposizione
deim

aterialie
delle

altre
risorse

-
definizione

con
la

M
anutenzione

delle
priorità

per
l'assegnazione

delle
risorse

d'officina
-

supporto
alR

esponsabile
dell'O

M
C

nella
definizione

disoluzioniper
le

attività
non

program
m

ate
e

contingenti

'-

D
ispatching

ordini
di

lavoro
R

SM
S

di
m

anutenzione
e

pulizia
-

apertura
ed

inoltro,
in

funzione
di

piani
di

program
m

ata,
degli

gli
ordini

di
lavoro

-
m

onitoraggio
e

aggiornam
ento

dei
consuntivi

sui
lavori

eseguiti

N
ella

fase
disperim

entazione
confluiscono

in
tale

funzione
parte

delle
attività

attualm
ente

svolte
da:

-
Pianificazione

e
controllo

di
Stabilim

ento
-

L
inee

di
prodotto
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M
anutenzione

Processi
m

anutentivi
-

m
icro-organizzazionedelle

squadre
m

anutentive
e

gestione
operativa

della
copertura

dei
turni

del
personale
-

schedulazione
oraria

(anche
delle

richieste
m

ateriali)
e

realizzazione
(qualità

e
tem

pi)
degli

interventi
di

m
anutenzione,

restyling/rew
am

ping
richiesti/necessari

e
la

corretta
im

putazione
su

R
S

M
S

delle
attività

/
ore

assorbite
dagli

ordini
di

lavoro

G
estione

risorse
-

controllo
e

ottim
izzazione

dell'utilizzazione
delle

risorse
um

ane,
m

ateriali
e

tecnologiche
affidate

e
presidio

costante
sull'ordine,

la
pulizia

e
la

fungibilità
delle

aree
e

delle
dotazioni

di
com

petenza
-

m
onitoraggio

dei
com

portam
enti

del
personale

assegnato
o

in
transito

(sia
interno

che
diterzi)

nell'area
di

com
petenza

e
controllo

del
rispetto

delle
norm

e
di

sicurezza,
am

biente
-

controllo
della

conform
ità

delle
eventuali

prestazioni
diterzi

incaricati
di

attività
m

anutentive
sui

rotabili
o

di
pulizia

degli
stessi

e
del

rispetto
delle

norm
e

di
sicurezza

nel
corso

delle
attività

lavorative
-

addestram
ento

e
tutoraggio

tecnico
del

personale
m

eno
esperto

-
m

onitoraggio
delle

com
petenze

tecniche
e

delle
abilitazioni,

con
particolare

attenzione
a

quelle
riguardanti

gli
organi

di
sicurezza

N
ella

fase
di

sperim
entazione

confluiscono
in

tale
funzione

parte
delle

attività
attualm

ente
svolte

da:
-

L
inee

e
R

am
i

di
Prodotto
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G
estio

n
e

M
ateriali

I

G
estione

m
agazzino

-collegam
ento

funzionale
con

ilP
lanner

di
riferim

ento
per

tutto
quanto

afferente
la

corretta
program

m
azione

ed
evasione

dei
fabbisogni

di
m

ateriali
e

la
gestione

delle
scorte

-
segnalazione

al
P

lanner
di

riferim
ento

dei
consum

i
anom

ali
e

fabbisogni
estem

poranei
-

m
ovim

entazione
fisica

e
contabile,

accettazione
m

ateriali
e

com
ponenti

entranti
e

loro
dentificazione/allocazione/custodia

nei
m

agazzini
di

com
petenza

-
responsabilità

della
correttezza

e
intangibilità

dello
stock

-
m

onitoraggio
sistem

atico
degli

indicatori
di

stock
e

attivazione
delle

m
isure

necesarie
al

raggiungim
ento

dei
target

econom
ici

e
diservizio

richiesti

A
lim

entazione
squadre

-
organizzazione

ed
esecuzione,

sulla
base

delle
schedulazione

e
della

richiesta
di

m
ateriali

di
m

anutenzione,
del

servizio
di

alim
entazione

dei
m

ateriali
alle

squadre.

N
ella

fase
disperim

entazione
confluiscono

in
tale

funzione
le

attività
attualm

ente
svolte

da:
-

L
ogistica

di
Stabilim

ento-
M

agazzino

l7iI
g

T
R

E
N

IT
A

llA
D

.O
.T

.
-

O
M

C
L

ocom
otive

Foligno
9

giugno
2006

1
0



S
p

o
g

lio
e

C
o

llau
d

o

1

Spoglio
R

otabili
-

controllo
/

spoglio
tecnico

e/o
diagnostica

alricevim
ento

deirotabilie
verifiche

tecniche
com

e
previsto

daipianidiverifica,individuazione
delle

necessità
dim

aterialie
diinterventi

e
loro

im
m

issione
a

sistem
a

D
elibera

R
otabili

uscenti
-

verifica
sui

m
ateriali

installati
da

ditte
esterne

e
sulle

attività
svolte

da
terzi

sul
rotabile,

com
prese

le
pulizie
-

check-out
sul

rotabile
a

fine
lavori,

sulla
base

delle
specifiche

di
intervento

e
dei

capitolati
/

norm
e

tecniche,
e

rilascio
del

certficato
di

delibera
del

prodotto
uscente

dallo
stabilim

ento
C

ollaudo
m

ateriali
Icom

ponenti
-

controllo
sui

m
ateriali

in
ingresso

(accettazione
in

funzione
delle

specifiche
di

prodotto
realizza

i)
e

sui
com

ponenti
prodotti

internam
ente

A
ttivazione

e
follow

-up
azioni

correttive
-

supporto
a

ingegneria
di

P
rocesso

con
feedback

sul
prodotto

uscente

N
ella

fase
disperim

entazione
confluiscono

in
tale

funzione
parte

delle
attività

attualm
ente

svolte
da:

-
L

inee
di

Prodotto
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